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Uberzeugen Sie sich!

Die Firma Strotzel ist ein Betrieb
im Bereich Oberflachentechnik und
mechanischer Bearbeitung.

@ Unser erfahrenes Team findet mit Ihnen die beste Lésung

Unsere Moglichkeiten

(V] Chemisch Nickel

(V] Nickel /Hartchrom

V] Hartchrom

4 Mechanische Bearbeitung:
Schleifen - Polieren — Honen

V] Reparaturen:

Kolbenstangen - Zylinder — o
Walzen




Konturengetreue

Absolute Malhaltigkeit mit Chemisch Nickel

Verfahren

Bei Chemisch Nickel handelt es sich um eine auBenstrom-
lose, autokatalytische Abscheidung einer Nickel-Phosphor-
Legierung. Die Abscheidung erfolgt konturengetreu auch
an Kanten, in Bohrungen, in Hohlrdumen und selbst bei
stark strukturierten Oberflachen.

Die MaBhaltigkeit der Schichtstarken im Mikrobereich
(2 pm) ist durch die Prozessfiihrung einwandfrei ge-
wahrleistet. Eine Chemisch-Nickel-Schicht erfordert keine
maBliche Korrektur durch mechanische Nacharbeit. Je
nach technischer Anforderung sind Schichtstarken von
2-100 um moglich.

In vielen Fallen kann z.B. ein teurer Edelstahl durch
vernickelten Stahl ersetzt werden. Selbst die bereits

Empfohlene Schichtstarken nach dem Grad der
Beanspruchung

Beanspruchung Schichtstarke
gering 3-10 um
maBig 10-25pm

stark 25-50 pm
sehr stark min.50 um

hervorragenden Grundeigenschaften von Aluminium-
legierungen kénnen durch eine zuséatzliche Nickelschicht
noch gesteigert werden.

In unseren zwei Chemisch-Nickel-Anlagen kénnen
sowohl Kleinstteile (Trommelware) als auch GroB3serien
(Gestellware) sowie Einzelteile und Schwerteile vernickelt
werden.

Bei Fragen bezliglich Schichtstarken oder Beschichtungs-
arten fir lhren Einsatzfall wenden Sie sich bitte an unser
Fachpersonal.

Korrosions- und Verschleischutz

Der Korrosionsschutz der Nickelschicht ist aufgrund der
rissfreien und amorphen Abscheidung ausgezeichnet.
Die VerschleiBschutzwirkung der Nickelschicht ist durch
eine Aushartung in einem Warmeluftofen deutlich erhéh-
bar. Harten von 540 bis ca. 1000 HV sind moglich.

Eine Kombination von Chemisch Nickel mit Hartchrom
erhoht noch einmal den Verschlei3- und Korrosions-
schutzwert des Bauteiles erheblich. Dieses Zwei-Schicht-
Verfahren wird auf der nachsten Seite naher erklart.

Beschichtung
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Unsere Moglichkeiten - Chemisch Nickel

Werkstoffe Bauteilgrof3en

4 Stahl und Edelstahl Stahlteile

V] Grauguss % max.Bx H, Lange: 740 x 1350 mm, 3800 mm
4 eine groBBe Anzahl von Aluminiumlegierungen % max. Gewicht: 3500 kg

V] Kupfer und Messing Aluminiumteile

% max. BxH, Linge: 350 1200 mm, 1800 mm
4 max. Gewicht: 500 kg

Gut kombiniert

Chemisch Nickel / Hartchrom-Kombination

Anwendungsgebiete Das Verfahren

Die Kombinationsbeschichtung Chemisch Nickel /Hart- Das Schichtsystem Nickel-Hartchrom ermdéglicht einen
chrom hat sich in der Praxis bewahrt. Sie vereint die Vor- perfekten Ubergang zum Grundwerkstoff (Stahl), eine
teile beider Beschichtungen und zeichnet sich so durch homogene Verteilung der Mikrorisse sowie eine mode-
einen sehr hohen Korrosions- und Verschlei3schutz aus. rate Harte von ca. 900 bis 1000 HV.

Das Verfahren findet vor allem bei Werkstilicken Ver-

wendung, die in Kontakt mit korrosiven Mitteln wie z.B.
Seewasser stehen.
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Harte Schale durch Hartchrom-Beschichtung

Anwendungsgebiete

Hartchromschichten werden bei hoher Verschlei3-
beanspruchung eingesetzt. Aufgrund der hohen Ober-
flachenhdrten (bis zu 1000 HV) fuhrt diese Beschichtung
zur Verminderung von Verschleifl und damit auch zur
Verlangerung der Standzeiten von stark beanspruchten
Bauteilen.

Ferner verbessert eine Hartchromschicht das Korrosions-
verhalten. Weitere Vorteile dieser Beschichtungsart sind
antiadhasives Verhalten, niedriger Reibungskoeffizient,
hohe Temperatur- und Anlaufbestandigkeit, gute Polier-
fahigkeit und hervorragende Besténdigkeit auch gegen
eine Vielzahl aggressiver Medien.

Unsere Moglichkeiten — Hartchrom

@ Hartchrom innen (oben) und Hartchrom aufBen (unten)
Werkstoffe

V] legierte und unlegierte Stahle

V] gehartete Stahle

4 eine grof3e Anzahl von Gusseisenstahlen
V] Kupfer und Messing

Verchromungsverfahren

Diese Verfahren der Verchromung sind bei uns méglich:

= Das Einschichtverfahren mit einem hochwertigen
Hartchrom ist die wirtschaftlichste Beschichtungs-
art. Je nach Beanspruchung kénnen Schichten von
10-500 pm Starke gegen Verschlei3 und Korrosion

Bauteilgré3en

Folgende Abmessungen und Gewichte der Bauteile

sind in unseren funf Hartchromanlagen maoglich:
% max. Lange: 4800 mm

4 max. Durchmesser: 1500 mm

% max. Gewicht: 4500 kg

hergestellt werden.

= Das Mehrschichtverfahren: Durch mehrfach abwech-
selnde Chromschichten werden hochste Korrosions-
und Verschlei3schutzanspriiche erfillt.
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Prazise in Form gebracht

Nechanische Bearbeitungen in unserem Haus

Zur Bearbeitung Ihrer Werkstiicke stehen 15 verschie- bandschleifen und polieren. Wir erreichen eine Rund-
dene Polier- und Rundschleifmaschinen zur Verfliigung. laufgenauigkeit von 5 um sowie eine Rauhtiefe von
Entsprechend lhrer Vorgaben kénnen wir steinschleifen, R, 0,04 pm.

Mogliche Abmessungen und Gewichte beim Rundschleifen

Schleifart Durchmesser in mm Gewicht in kg max. Lange in mm
Innenschleifen 40-500 500 700
spitzenlos Schleifen 5-120 50 :: Eizii}fgahs;mo
Rundschleifen zwischen Spitzen 15-500 3500 3800
Bandschleifen 12-115 500 5000
Polieren 600 3000 3800

Bearbeitungsmoglichkeiten der Werkstiicke

Honmaschine @-Bohrung in mm Gewicht in kg Lange in mm
Hommel Sunnen 3000 50-380 1000 3000/5500im Umschlag
Honmaschine 35-545 1000 2600/4700im Umschlag

Prazisionshonen

Durch das Honen werden die Vorgabewerte in
Hinsicht auf

- Oberflachengiite

- Maf3genauigkeit

- Formgenauigkeit

hergestellt.




Kolbenstangen, Fiihrungswellen, Walzen, Zylinder etc.
unterliegen haufig einem hohen Verschleif3. Eine Erneue-
rung der Chromschicht ist erforderlich.

Nicht maBgerecht hergestellte Toleranzen fiihren oft zur
Unbrauchbarkeit des gesamten Bauteils. Durch Auf-
chromen der fehlerhaften Bereiche kénnen diese Teile
dennoch eingesetzt werden.

eparieren auf hochstem Niveau

Umfassende Kapazitaten im Bereich Verchromen und
mechanischer Bearbeitung erlauben kiirzeste Durchlauf-
zeiten bei Reparaturen. Ein weiterer positiver Effekt ist
eine Standzeitverlangerung gegentiber Neuteilen durch
die starkere Chromschicht.

Qualitat entscheidet

Zuverldssige Qualitdtssicherung ist ein Bestandteil
unserer Unternehmensphilosophie. Unser eigenes
Priiflabor ist eine wichtige Station im Rahmen der

@ Unser Priiflabor

Qualitatssicherung. Das Qualitdtsmanagementsystem
von Strétzel ist nach DIN EN ISO 9001: 2008 durch
DNV zertifiziert.
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Strétzel Oberflachentechnik GmbH & Co. KG
HafenstraBBe 11+ 13

31137 Hildesheim

Deutschland

Telefon +49 (0)5121 7816-0
Telefax +49 (0)511145
E-Mail  vertrieb@stroetzel.de

www.stroetzel.de




